Poklicna matura
Strojnistvo — ustni izpit
Vprasanja iz predmeta OBG

1. Kako dolo¢imo obdelovalni ¢as pri pehanju?

1.1. Kateri parametri vplivajo na izracun efektivnega ¢asa pehanja, ¢e ga izraCcunamo po formuli

b-i
=—_7
te =17
1.2. lzra€unajte ¢as pehanja jekla 1.0038 dolZine 250 mm in Sirine 100 mm in z dodatkom za pehanje 3 mm.
Znani tehnoloski parametri pri pehanju so: maksimalna globina pehanja: 3,5 mm, dolZina vteka in izteka

orodja je 10 mm, podajanje je 0,5 mm/gib, orodje je k.t. P40.
10 tock)

2. Kako doloc¢imo obdelovalni ¢as pri pehanju?

2.1. Kateri parametri vplivajo na izracun efektivnega ¢asa pehanja, ¢e ga izracunamo po formuli
b-i
=227
te =17
2.2. lzraCunajte ¢as pehanja odlitka iz sive litine 220 HB, dolZine 950 mm in Sirine 260 mm in z dodatkom za
pehanje 20 mm. Znani tehnoloski parametri pri pehanju so: maksimalna globina pehanja: 6 mm, dolzZina

vteka in izteka orodja je 13 mm, podajanje je 1 mm/gib, orodje je h.j.
(10 tock)

3. Opisite izbiro rezalne hitrosti pri brusenju.

3.1. Nastejte, od Cesa je odvisna izbira rezalne hitrosti pri brusenju.

3.2. V strojniskem priro¢niku odcitajte in obrazloZite po korakih izbiro rezalne hitrosti za primer finega brusenja
aluminijaste palice.

3.3. Kako dolocimo rezalno hitrost brusa za brusenje Al palice. Zapisite formulo, kako izra¢unamo vrtilno hitrost
brusa in jo razloZite.

(10 toek)

4. Opisite izbiro rezalne hitrosti pri brusenju.

4.1. Nastejte, od Cesa je odvisna izbira rezalne hitrosti pri brusenju.

4.2. V strojniskem prirocniku odditajte in obrazlozZite po korakih izbiro rezalne hitrosti za primer finega brusenja
jeklene palice.

4.3. Kako dolocimo rezalno hitrost brusa za brusenje jeklene palice. Zapisite formulo, kako izra¢unamo vrtilno
hitrost brusa in jo razlozite.

(10 toek)

5. Opisite izbiro rezalne hitrosti pri brusenju.

5.1. Nastejte, od Cesa je odvisna izbira rezalne hitrosti pri brusenju.

5.2. Vstrojniskem priroc¢niku odcitajte in obrazloZite po korakih izbiro rezalne hitrosti za primer grobega brusenja
puse iz jekla.

5.3. Kako dolo¢imo rezalno hitrost brusa za notranje brusenje puse iz jekla. Zapisite formulo, kako izra¢unamo
vrtilno hitrost brusa in jo razlozite.

(10 toek)



6.

10.

Opisite izbiro rezalne hitrosti pri brusenju.

6.1. Nastejte, od ¢esa je odvisna izbira rezalne hitrosti pri brusenju.

6.2. Razlozite po korakih izbiro rezalne hitrosti za primer obodnega planega brusenja plosce iz kaljenega jekla.

6.3. Kako dolocimo rezalno hitrost brusa za plano obodno brusenje jeklene plosée. Zapisite formulo, kako
izracunamo vrtilno hitrost brusa in jo razlozite.

(10 tock)

Kako dolo¢imo ¢as ¢elnega planega brusenja?

7.1. Kateri parametri vplivajo na izracun efektivnega ¢asa ¢elnega planega brusenja, ¢e ga izraCunamo po formuli
Lei
€ " 11000
7.2. Dolocite te parametre, Ce Celno brusimo plosco iz mehkega jekla dolZine 400 mm in Sirine 350 mm in z
dodatkom 0,4 mm. Znani tehnoloski parametri pri brusenju so: maksimalna globina brusenja: 0,025 mm,

orodje je segmentni brus @400 mm.

(10 tock)

Kako dolo¢imo €as planega obodnega brusenja?

8.1. Kateri parametri vplivajo na izracun efektivnega ¢asa planega obodnega brusenja, ¢e ga izratunamo po

formuli
Li-b
e~ 151000
8.2. Dolocite te parametre, Ce plano obodno brusimo obdelovanec iz sive litine dolZzine 400 mm in Sirine 350 mm
in z dodatkom 0,8 mm. Znani tehnoloski parametri pri brusenju so: maksimalna globina brusenja: 0,035

mm, orodje je kolutni brus @400 x 60 mm.
(10 tock)

Kako dolocimo potrebno moc elektromotorja pri obodnem rezkanju?

9.1. Nastejte glavne velicine, ki vplivajo na moc elektromotorja.

v,
Pey = 760
9.2. Nastejte, od Cesa je odvisna glavna sila.
9.3. Odcitajte iz priro¢nika reducirano znacilno silo rezkanja in Stevilo zob na rezkalu, za obodno rezkanje sive litine
200 HB, Ce je orodje valjasto rezkalo $150 x 180 mm.

(10 tock)
Kako dolocimo potrebno moc elektromotorja pri obodnem rezkanju?
10.1. Nastejte glavne velicine, ki vplivajo na moc elektromotorja.
_ Feve
Pey = 760
10.2. Odcitajte Stevilo zob frezala, podajanje na zob frezala, dogovorjeno debelino odrezka in reducirno

znacilno silo rezkanja, ter eksponent debeline, odvisen od materiala, ¢e obodno rezkamo sivo litino
200 HB, orodje je valjasto frezalo $150 x 180 mm.

10.3. Izracunajte potrebno moc elektromotorja, Ce je glavna sila pri rezkanju Fc = 3034,392 N,
izkoristek stroja je 80%.

(10 toek)



11.

12.

13.

14.

15.

Kako dolocimo potrebno moc elektromotorja pri celnem rezkanju?

11.1. Nastejte glavne velicine, ki vplivajo na mo¢ elektromotorja.
_ Feve
Pem = 760
11.2. Odcitajte stevilo zob frezala, podajanje na zob frezala, dogovorjeno debelino odrezka in reducirno

znacilno silo rezkanja, ter eksponent debeline, odvisen od materiala, ¢e ¢elno rezkamo
obdelovanec iz jekla 34CrMo4 z natezno trdnostjo 800-1100 N/mm?, orodje je valjasto-&elno frezalo
$160.
11.3. IzraCunajte potrebno moc elektromotorja, Ce je glavna sila pri rezkanju Fc = 10790,938 N,
izkoristek stroja je 85%.

(10 tock)
Kako dolocimo ¢as obodnega rezkanja?
12.1. Kateri parametri vplivajo na izracun efektivnega ¢asa obodnega rezkanja, ¢e ga izraCunamo po
L
it,=—7?
formuli ¢, i
12.2. Izra¢unajte dolZino rezkanja, Stevilo prehodov obodnega rezkanja obdelovanca iz jekla 25CrMo4

dolZine 100 in Sirine 50 mm, dodatek za rezkanje je 7 mm, maksimalna globina rezkanja je 4 mm,
orodje je valjasto frezalo $130 x 150 mm. Odcitajte rezalno hitrost, Stevilo zob in podajanje za vsak

zob frezala.
(10 tock)
Kako dolocimo ¢as obodnega rezkanja?
13.1. Kateri parametri vplivajo na izracun efektivnega ¢asa obodnega rezkanja, ¢e ga izraCunamo po

L
i = —7
formuli ¢, ek
13.2. Izracunajte dolZino rezkanja, Stevilo prehodov obodnega rezkanja obdelovanca iz sive litine
EN-GJL_200, dolZine 200 in Sirine 50 mm, dodatek za rezkanje je 6 mm, maksimalna globina

rezkanja je 2 mm, orodje je valjasto frezalo $60 x 100 mm. Odcitajte rezalno hitrost, Stevilo zob
in podajanje za vsak zob frezala.

(10 toek)

Kako dolocimo ¢as celnega rezkanja?

14.1. Kateri parametri vplivajo na izracun efektivnega Casa celnega rezkanja, ¢e ga izracunamo po
L
i =7
formuli ¢, mk
14.2. Izracunajte dolZino rezkanja, Stevilo prehodov ¢elnega rezkanja obdelovanca iz sive litine
250 HB, dolzine 250 in Sirine 150 mm, dodatek za rezkanje je 5 mm, maksimalna globina

rezkanja je 2,5 mm, orodje je valjasto-Celno frezalo $160. Od¢itajte rezalno hitrost, Stevilo zob
in podajanje za vsak zob frezala.

(10 toek)

Kako dolocimo ¢as celnega rezkanja?

15.1. Kateri parametri vplivajo na izracun efektivnega casa Celnega rezkanja, ¢e ga izraCunamo po



16.

17.

18.

19.

20.

. L
formuli t, = n—f?

15.2. IzraCunajte dolzino rezkanja, Stevilo prehodov ¢elnega rezkanja obdelovanca iz jekla 1.0601 z
natezno trdnostjo 700-1000 N/mm?, dolZine 550 in $irine 120 mm, dodatek za rezkanje je 10 mm,
maksimalna globina rezkanja je 3 mm, orodje je valjasto-Celno frezalo $150. Odc¢itajte rezalno
hitrost, Stevilo zob in podajanje za vsak zob frezala.

(10 tock)
Kako dolo¢imo obdelovalni ¢as pri skobljanju?
16.1. Kateri parametri vplivajo na izracun efektivnega ¢asa delovnega giba skobljanja, ¢e ga izraCcunamo
. _Lib
po formuli t.q = 7o 10007
16.2. Izra¢unajte ¢as delovnega giba skobljanja vodila na obdelovalnem stroju iz sive litine 220 HB,

dolZine 2,2 m, Sirine 60 mm in z dodatkom za skobljanje 15 mm. Znani tehnoloski parametri pri
skobljanju so: maksimalna globina skobljanja: 3,5 mm, dolZina vteka in izteka orodja je 15 mm,
podajanje je 1 mm/gib, orodje je k.t. K20.

(10 tock)
Kako dolocimo obdelovalni cas pri skobljanju?
17.1. Kateri parametri vplivajo na izracun efektivnega ¢asa delovnega giba skobljanja, ¢e ga izracunamo
Lib
i =—2
po formuli  t.4 710007 "
17.2. IzraCunajte Cas delovnega giba skobljanja obdelovanca iz jekla 1.0501, dolZine 4,5 m, Sirine 600 mm

in z dodatkom za skobljanje 20 mm. Znani tehnoloski parametri pri skobljanju so: maksimalna globina
skobljanja: 4,5 mm, dolzZina vteka in izteka orodja je 25 mm, podajanje je 1,6 mm/gib, orodje je h. j..

(10 tock)
Kako dolocimo potrebno moc elektromotorja pri struzenju?
18.1. Nastejte glavne velicine, ki vplivajo na mo¢ elektromotorja.
18.2. Nastejte, od Cesa je odvisna glavna sila.
18.3. Navedite, kje dobimo podatke za izracun glavne sile pri struzenju.
(10 tock)
Kako dolocimo glavno silo pri struzenju?
19.1. Navedite, katere podatke potrebujemo za izradun glavne sile pri nastavhem kotu orodja 45°.
19.2. Navedite, kje dobimo podatke za izracun glavne sile.
(10 tock)

Opisite izbiro rezalne hitrosti pri struzenju.

20.1. Nastejte, od Cesa je odvisna izbira rezalne hitrosti.

20.2. V strojniskem priroc¢niku odditajte in obrazlozZite po korakih izbiro rezalne hitrosti za
primer konstrukcijskega jekla z oznako 1.0538, ki ga struzimo z orodjem iz karbidne trdine P30
pri podajanju 0,8mm/vrt..

20.3. Kako dolocimo rezalno hitrost za podani material 1.0538 za razli¢ne ¢ase obstojnosti orodja?
Zapisite formule.



21.

22.

23.

24,

25.

26.

(10 tock)

Opisite izbiro rezalne hitrosti pri struzenju.

21.1. Nastejte, od Cesa je odvisna izbira rezalne hitrosti.

21.2. V strojniskem priro¢niku odditajte in obrazloZite po korakih izbiro rezalne hitrosti za primer jekla
za poboljsanje z oznako 1.1191, ki ga struzimo z orodjem iz karbidne trdine P10 pri
podajanju 0,4mm/vrt..

21.3. Kako dolo¢imo rezalno hitrost za podani material 1.1191 za razli¢ne ¢ase obstojnosti orodja?
Zapisite formule.

(10 tock)
Opisite izbiro rezalne hitrosti pri struzenju.
22.1. Nastejte, od Cesa je odvisna izbira rezalne hitrosti.
22.2. V strojniskem priro€niku odcitajte rezalno hitrost za primer sive litine trdote 220HB, ki jo struZimo

z orodjem iz karbidne trdine K10 pri podajanju 1,6mm/vrt.. Koliko je obstojnost orodja pri odcitani
rezalni hitrosti in kako jo zapiSemo?

22.3. Kako dolo¢imo rezalno hitrost za podani material (sivo litino) za razlicne ¢ase obstojnosti orodja?
Zapisite formule.

(10 tock)
Kako dolocimo €as vzdolZnega struZzenja?
23.1. Kateri parametri vplivajo na izracun efektivnega €asa struzenja, ¢e ga izraCunamo po formuli
L
=7
te =17
23.2. Dolodite te parametre, ¢e vzdolZno struzimo jekleno palico premera 100mm in dolZine 500mm z

natezno trdnostjo Rm=600N/mm? in z dodatkom 10mm na premer. Znani tehnolo3ki parametri
pri struzenju so: maksimalna globina reza: 3mm, orodje P10 in podajanje 0,8mm/vrt.

(10 tock)
Kako dolocimo ¢as precnega struzenja?
24.1. Kateri parametri vplivajo na izracun efektivnega €asa struzenja, ¢e ga izraCunamo po formuli
Li
= —7?
te =17
24.2. Dolodite te parametre, Ce precno struzimo jekleno palico premera 100mm z natezno trdnostjo

Rm=800N/mm? in z dodatkom 5mm. Znani tehnolo3ki parametri pri struZenju so: maksimalna
globina reza: 3mm, orodje P10 in podajanje 0,4Amm/vrt.

(10 tock)
Kako izracunamo prestavno razmerje?
25.1. Definirajte prestavno razmerje zobniskih gonil in zapisite osnovni formuli.
25.2. Naloga: Pogonska gred se vrti z vrtilno hitrostjo 300 vrt./min.. Pogonski zobnik na pogonski gredi

z1 ima 20 zob. Gnani zobnik z; na drugi gredi ima 60 zob. Preko zobnika z3=40 na drugi gredi se vrtljaji
prenasajo na tretjo gred, kjer je Cetrti zobnik z,=80. Izracunajte prestavno razmerje in Stevilo vrtljajev
tretje gredi.
25.3. Narisite skico.
(10 tock)

Kako izracunamo prestavno razmerje?

26.1. Definirajte prestavno razmerje zobniskih gonil in zapisite osnovni formuli.
26.2. Naloga: Pogonski zobnik na pogonski gredi z; ima 30 zob. Gnani zobnik z; na drugi gredi ima 80 zob.



26.3.

Preko zobnika z3=40 na drugi gredi se vrtljaji prenasajo na tretjo gred, kjer je Cetrti zobnik z,=60.
Tretja gred se vrti z vrtilno hitrostjo 200vrt/min. Izradunajte prestavno razmerje in Stevilo vrtljajev
prve gredi.

Narisite skico.
(10 tock)

27. Kako izracunamo prestavno razmerje?

27.1.
27.2.

27.3.

Definirajte prestavno razmerje zobniskih gonil in zapiSite osnovni formuli.

Naloga: Pogonski zobnik na pogonski gredi z: ima 20 zob. Gnani zobnik z; na drugi gredi ima 60 zob.
Preko zobnika z; na drugi gredi se vrtljaji prenasajo na tretjo gred, kjer je Cetrti zobnik z4=80. Prva,
pogonska gred se vrti s 300vrt/min. Tretja, gnana gred se vrti z vrtilno hitrostjo 50vrt/min. Izraunajte
prestavno razmerje in Stevilo zob zobnika zs.

Narisite skico.
(10 tock)

28. Kako izracunamo prestavno razmerje?

28.1.
28.2.

28.3.

Definirajte prestavno razmerje zobniskih gonil in zapisite osnovni formuli.

Naloga: Pogonski zobnik na pogonski gredi z; ima 30 zob. Gnani zobnik z; na drugi gredi ima 80 zob.
Preko zobnika z3=60 na drugi gredi se vrtljaji prenasajo na tretjo gred, kjer je Cetrti zobnik za. Prva,
pogonska gred se vrti s 800vrt/min. Tretja, gnana gred se vrti z vrtilno hitrostjo 200vrt/min.
Izracunajte prestavno razmerje in Stevilo zob zobnika za.

Narisite skico.
(10 tock)

(10 toek)

29. Kako doloc¢imo potrebno moc elektromotorja pri vrtanju?

29.1.
29.2.
29.3.

Nastejte glavne velicine, ki vplivajo na moc elektromotorja.

Nastejte, od Cesa je odvisna glavna sila.

IzraCunajte potrebno moc elektromotorja za vrtanje izvrtin $30mm v jekleno plo3¢o iz materiala E 360
z natezno trdnostjo Rm=750N/mm?Z. Poznamo 3e podajanje za 1 vrtljaj svedra, ki je 0,5mm/vrt in

izkoristek 80%.

30. Kako dolocimo cas vrtanja?

30.1.

30.2.

(10 tock)
Kateri parametri vplivajo na izracun efektivnega ¢asa vrtanja, ¢e ga izraCunamo po formuli
L
= —7?
te =17
Dolocite ¢as vrtanja izvrtine $20 v jekleno plosc¢o 1.7220 debeline 50mm, podajanje je 0,3mm/vrt.
(10 tock)

31. Kako dolocimo cas vrtanja?

31.1.

Kateri parametri vplivajo na izracun efektivnega ¢asa vrtanja, ¢e ga izraCunamo po formuli

Lo
nf

te =



31.2.

Dolocite ¢as vrtanja izvrtine $30 v jekleno plosc¢o 1.1221 debeline 70mm, podajanje je 0,35mm/vrt.
(10 tock)

32. Kako doloc¢imo cas povrtavanja?

32.1.

32.2.

Kateri parametri vplivajo na izraun efektivnega ¢asa povrtavanja, ¢e ga izracunamo po formuli
L
=—7
te =727
Dolodite Cas povrtavanja izvrtine ¢15H7 v jekleno plosco 1.1221 debeline 40mm, podajanje je
0,3mm/vrt.

(10 tock)

33. Kako doloc¢imo cas povrtavanja?

33.1.

33.2.

Kateri parametri vplivajo na izracun efektivnega €asa povrtavanja, ¢e ga izraCunamo po formuli
L
=7
te = =7
Dolodite Cas povrtavanja izvrtine $25H7 v jekleno plosco 1.7033 debeline 50mm, podajanje je
0,35mm/vrt.

(10 tock)



